Informations Techniques - V-Coil - Outils et Filets Rapportés

Percage 4 |
Repercez le filet endommagé avec le foret cylindrique
correspondant. Ce foret est fourni dans les coffrets de M3 a M12.
(1/4 a 1/2").Pour la réparation d'un filetage de bougie, il n'est pas

nécessaire de repercer le trou quand on utilise le foret taraudeur
pour bougies.
Attention lors de I'utilisation d'un taraud a refouler, le diametre de
percage est plus grand.

Controle

Veuillez contréler le pas du filet rapporté par rapport au pas du ' . '
taraud. mm

TR

Taraudage
Taraudez le trou repercé avec le taraud spécial V-COIL. L'utilisation
d' huile de coupe est conseillée.

Montage De L'insert

Mettez le filet rapporté dans le dispositif de montage
—— e faisant attention que la languette du filet se trouve

bien dans la fente du dispositif de montage. Ajustez
: la bague de butée et vissez le filet rapporté dans le
Lif filetage en tournant dans le sens du filetage. Ne pas o

tourner en contre sens ceci casserai la languette de
montage.

Casser La Languette De Montage
Aprés montage de l'insert, dégagez le dispositif de montage et
cassez la languette avec le rupteur. Pour les grosses dimensions
ou les culasses, utilisez une pince a bout pointu.
Aprés cette opération, le filetage ainsi réalisé est souvent meilleur
et plus résistant que le filetage initial du fait des tolérances serrées
sur les filets rapportés.

Principe et avantages:

Le filet rapporté est un procédé simple pour le renforcement ou la réparation de
taraudages.

Il permet notamment d'augmenter la résistance a la traction d'un filetage réalisé
dans matériaux tendre comme les aluminim, les bronzes et alliages ...

C'est aussi un moyen efficace de sauver un taraudage défectueux dans une piéce
a fort valeur ajoute ou plus simplement de réparer un filetage usé sur une machine
ou un composant de machine.

Sa mise en aeuvre rapide et simple en font un accessoire utile et nécessaire pour
la mécanique et les services entretiens.






