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Référence

820

Din 2181

Référence 820
Classe de tolérance ISO 6 H
Nuance HSS
Coupe à Droite
Goujures Droites
Entrée forme C/2 - 3

Géométrie du trou

Utilisation
F A Ad Ix Al
l l l l l

M18 1.25 16,75 80 22 14 11
M18 1.5 16,5 80 22 14 11
M18 2 16 80 22 14 11
M20 1 19 80 22 16 12
M20 1.25 18,75 80 22 16 12
M20 1.5 18,5 80 22 16 12
M20 2 18 80 22 16 12
M21 1.5 19,5 80 22 16 12
M22 1 21 80 22 18 14,5
M22 1.25 20,75 80 22 18 14,5
M22 1.5 20,5 80 22 18 14,5
M22 2 20 80 22 18 14,5
M23 1.5 21,5 80 22 18 14,5
M24 1 23 90 22 18 14,5
M24 1.25 22,75 90 22 18 14,5
M24 1.5 22,5 90 22 18 14,5
M24 2 22 90 22 18 14,5
M25 1 24 90 22 18 14,5
M25 1.5 23,5 90 22 18 14,5
M26 1 25 90 22 18 14,5
M26 1.5 24,5 90 22 18 14,5
M26 2 24 90 22 18 14,5
M27 1 26 90 22 20 16
M27 1.5 25,5 90 22 20 16
M27 2 25 90 22 20 16

taraud machine court

APPLICATION
Pour application générale :
Acier non allié jusqu’à 80 kg
Acier faiblement allié  < 90 kg
Fonte FT , FGS

For general use  :
Steel  up to app.  800 N/mm²
Low alloyed steel  < 900  N/mm²
Cast iron , malleable cast iron

Taraud machine hss

din 352 droit  
     Mf SUITE
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